SASSUOLOLAE

INSTRUMENTS FOR CERAMICS INDUSTRY AND LABORATORIES

FORNO DA
LABORATORIO HTN

Si tratta di una NUOVA serie di forni costruiti con diverse capacita di
volume che coprono due intervalli di temperatura massima di
esercizio, 1600°C e 1760°C.

Sono costruiti con una struttura di acciaio INOX mentre la base € in
lamiera di acciaio verniciato a fuoco con vernici epossidiche.
L’isolamento termico & costruito con fibre ceramiche di qualita,
attualmente, fra le piu tecnologicamente avanzate, mentre la parte
riscaldante & costituita da elementi resistivi in “disiliciuro di
molibdeno”.

La porta & costruita con funzionamento ad apertura parallela con
sistema ortogonale che permette di aprire e chiudere il forno senza
rovinare il giro porta del forno stesso e di non avere mai la parte
calda a contatto con I'operatore.

Il forno non & dotato di camino.

E’ presente un foro posteriore (@15 mm) che funge da uscita per
eventuali fumi.

QUADRO DI COMANDO

Il controllo della temperatura e del ciclo di cottura e affidato ad un
programmatore a microprocessore Lumel RE 82.

Con questo tipo di programmatore si possono configurare e
memorizzare un massimo di 15 programmi cadauno composto da
un massimo di 15 rampe.

E’ C CONSENTITO UNO STAZIONAMENTO ALLA MASSIMA
TEMPERATURA IMPOSTATA, NON SUPERIORE Al 15 MINUTI.

Optional
o Raffreddamento forzato indiretto con incluso il controllo
automatico del camino
o Raffreddamento forzato diretto con incluso il controllo
automatico del camino
e Camino a gestione manuale oppure automatica
e Software per la gestione con PC

LABORATORY KILN
HTN model

It is a NEW series of kiln built with different volume capacities
covering two ranges of maximum operating temperature, 1600 C
and 1760 C.

They are built with a structure of AISI stainless steel while the base is
a steel painted with epoxy paints sheet.

The thermal insulation is built with quality ceramic fibers, currently,
among the most technologically advanced, while the heating part
consists of resistive elements in “molybdenum disilicide”.

The door is built with parallel opening operation with orthogonal
system that allows to open and close the oven without ruining the
door of the kiln itself and not have the hot part in contact with the
operator.

The kiln is not equipped with a chimney.

There is a rear hole (@15 mm) that serves as an outlet for any fumes.

COMAND PANEL

The control of the temperature and the cooking cycle is entrusted to
a Lumel RE 82 microprocessor programmer.

With this type of programmer you can configure and store a
maximum of 15 programs each consisting of a maximum of 15
ramps.

IT IS ALLOWED TO REMAIN AT THE MAXIMUM TEMPERATURE
SET, NOT EXCEEDING 15 MINUTES.

Optional
e Indirect forced cooling with automatic control of the chimney
included
e Direct forced cooling with automatic control of the chimney
included
Manual or automatic chimney
Software for PC management
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Mod. Temp. | Internal dimensions [mm)] External dimensions [mm] Power V | Weight
max | Width | Depth | Height | Width | Depth | Height kW + (kG]
N

HTN9/16 180 270 190 800 740 1700 6 230 230
HTN 16/16 250 340 190 870 800 1700 10 270
HTN 40/16 1600°C 300 340 350 920 800 1860 12 400 380
HTN 64/16 400 400 400 1020 860 1910 18 550
HTN 120/16 500 600 400 1120 1060 1910 26 750
HTN 9/18 180 270 190 800 740 1700 6 230 230
HTN 16/18 250 340 190 870 800 1700 10 270
HTN 40/18 1760°C 300 340 350 920 800 1860 12 400 380
HTN 64/18 400 400 400 1020 860 1910 20 550
HTN 120/18 500 600 400 1120 1060 1910 26 750
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